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Molds Manufacturing

 نحن نأخذ طلبك ونسمعھ بعنایة ودقة

 نعطي أسعارنا على أساس الجودة والضمان ووقت التسلیم

 نتعاقد مع عملائنا بكل وضوح

نقوم بتصمیم القوالب باستخدام أفضل برامج الرسم العالمیة وأفضل المھندسین ذوي الخبرة
ونؤكد التصمامیم بعد  موافقة العمیل

والتقسیة والتلمیعنقوم بالتصنیع بأحدث ماكینات                                               
 من خلال الخبرات المتراكمة

  CNC ذات ٥ محاور و ٦ محاور 

في مرحلة التعبئة والتغلیف والشحن نختار صنادیق آمنة ومضادة للرطوبة والصدمات
وتغلف القوالب بالنایلون، ونعتمد على شركات الشحن ذات السمعة الطیبة   
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تأكید الرسم

تأكید السعر

 عرض السعر

طلب

خدمة ما بعد البیع

 التصنیع

اختبارات

التعبئة والتغلیف
    و الشحن

 نقوم بتجربة القیاسات ومطابقتھا حسب الرسومات  أثناء التصنیع لإخضاع القوالب
 لمرحلة التقسیة 

 
ونقوم باختبار الحقن للقوالب البلاستیكیة واختبارالضغط 

للقوالب الحدیدیة ثم إصدار الشھادات 

 كل ستة أشھر نقوم بالمتابعة مع العمیل خلال فترة الضمان

 نظام عملنا
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نسمع الاحتیاجات والمتطلبات
العمیل 

نحن نسمع

نحن نرى

نحن نفكر

نحن ندرس

نحن نناقش

نحن نصمم

نحن نقرر

نحن نعمل

 نحن نبدع

نحن نفحص

نحن نحترف

 بعد
البیع

آرائكم!تھمنا

نرى ونحلل ھذه الاحتیاجات
والمتطلبات  

نفكر في أفضل الحلول التقنیة

نبحث عن التكلفة المالیة بما یخدم متطلبات العمیل

نتناقش مع العمیل حول البیانات التي تم الوصول إلیھا

نقوم بتصمیم ورسم القوالب على أفضل برامج الرسم الھندسي العالمیة

نتخذ القرار معًا من قبل مھندسینا وفنیینا وعمیلنا

شعارنا ھو العمل الجید الذي یتم انجازه في الوقت المناسب

إبداعنا في الاختبار للتأكد من أن المنتج یتوافق مع 
احتیاجات العمیل

لقد تم تأكید وثائقنا بشھادة الجودة الدولیة

تظھر احترافیتنا في مرافقة العمیل
 خلال عملیة التركیب والتدریب

احترافیتنا تظھر في
خدمة ما بعد البیع

طريق!النجاح

!!للاستمرار!في
وتعتبر!حوافز!لنا
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يوفر لك الخدمة الكاملة في صتاعة القوالب 
لیضمن الجودة والدقة و الاحترافیة
 في القالب وخدمة ما بعد البیع    

متخصصون في صناعة القوالب بمختلف الأنواع والأشكال



CNC Double Column Machining Center 

CNC Vertical Machining Center 

CNC High Speed Machining Center

CNC Deep Hole Drilling 

Milling Freze Machining 

Radial Drilling 

Lathe Torna Machining 

Wire machining 

Copper Electrical Discharge Machining 

Grinding  Machine 

Injection Machine 

LICENSED SOFTWARE 

Metallurgical Processing

Coating Processing
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* قوالب الحقن 
* قوالب النفخ
* قوالب البثق

* قوالب التشكیل الحراري 
* قوالب السلة و البیلت

* قوالب أخرى

* قوالب الغذائیة 
* قوالب الادوية 

* قوالب الكیمیائیة 
* قوالب الغزل والنسیج

* قوالب الصناعات الإنشائیة 
* قوالب أخرى

* قوالب الحقن 
* قوالب النفخ
* قوالب البثق

* قوالب التشكیل الحراري 
* قوالب السلة و البیلت

* قوالب أخرى
* قوالب أخرى

* قوالب تشكیل المعادن
* الومنیوم - نحاس

* قوالب زماك
* قوالب حقن المعادن

* شفرات شحذ وتقطیع المعادن
* سحب الأسلاك
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( IBM )

( PET )

الحقن والنفخ (IBM) ھو عملیة تصنیع تُستخدم لإنتاج
 أجزاء بلاستیكیة مجوفة، عادة زجاجات أو قواریر. 

في IBM، یتم حقن البلاستیك لتكوین قطعة (أنبوب مجوف)،
 ثم یتم نقلھا إلى محطة النفخ حیث یتم نفخھا 

إلى الشكل المطلوب باستخدام الھواء المضغوط.
 تُستخدم ھذه العملیة عادةً لإنتاج قواریربلاستیكیة صغیرة 

إلى متوسطة الحجم ذات سماكة
 جدران متناسقة وتفاصیل دقیقة.

.(PET) ھي عملیة النفخ بشكل خاص للبلاستیك من نوع بولي إیثیلین تیریفثالات
 المستخدمة  للقواریر المیاه والعصائر

 وایضا قوالب لتشكیل انبوبة PET مثل الزجاجات البلاستیكة،
من خلال تطبیق الحرارة والضغط الھوائي.

القوالب الحقن ھي أدوات تستخدم في عملیة تصنیع الحقن البلاستیكي. 
وتُستخدم لتشكیل المواد المنصھرة البلاستیكیة، في شكل معین.

                       تتضمن العملیة حقن المادة في تجویف القالب
                       تحت ضغط عالٍ، مما یتیح لھا التبرید والتجمد

                       قبل أن یتم طرح المنتج النھائي. تُستخدم القوالب الحقنیة
                      على نطاق واسع في إنتاج الكتل لإنشاء مجموعة متنوعة 

                      من المنتجات البلاستیكیة، بدءًا من المكونات الصغیرة 
                      إلى العناصر الأكبر مثل قطع السیارات والسلع المنزلیة والخ.
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ھي عملیة الحقن البلاستیكي، لإنتاج صنادیق والسلات بلاستیكیة.
 تم تصمیم ھذه القوالب لتشكیل المواد البلاستیكیة المنصھرة
 إلى الشكل المرغوب مثل الصنادیق أو السلات او الطبلیات .

 تتضمن عملیة الحقن البلاستیكي حقن المواد المنصھرة
 في تجویف القالب تحت ضغط عالٍ، مما یسمح لھا بالتبرید

 مما یؤدي إلى الحصول على المنتج البلاستیكي النھائي.

 ھي عملیة حقن البلاستیك لتصنیع الأنابیب البلاستیكیة.
 تم تصمیم ھذه القوالب لتشكیل المواد البلاستیكیة المنصھرة إلى الشكل المرغوب للأنابیب.

وتعمل بنظام بستون ھیدرولیكي وفقري 
 مما یؤدي إلى الحصول على المنتج البلاستیكي النھائي
 للأنبوب.في أعمال السباكة والبناء والتطبیقات الأخرى.

ھي قوالب تستخدم في عملیة تصنیع حقن البلاستیك، 
حیث یتم حقن المواد البلاستیكیة المنصھرة 

في تجویف لتشكیلھا مع قطع معدنیة 
لیتم دمج البلاستیك مع المعدن  .
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ھو قالب مرن ومقاوم للحرارة یُستخدم لتشكیل المطاط ومشتقاتھ
إلى تصامیم محددة . من بین مزایاه مرونتھ الممتازة

التي تسمح بسھولة إخراج التفاصیل المعقدة،
ومتانتھ في درجات الحرارة العالیة، 

والقدرة على إعادة إنتاج التفاصیل الدقیقة بشكل منسق.
 یُفضل استخدام قوالب المطاط السیلیكون بسبب طول عمرھا

ومقاومتھا للمواد الكیمیائیة المختلفة، وقابلیتھا للإنتاج
 بحجوم صغیرة أو كبیرة .

تم تصمیم قوالب الأحذیة لإنتاج الأحذیة.
تضمن توحید الشكل والتحمل والدقة في صناعة الأحذیة.

تلبي ھذه القوالب التصامیم والمواد المتنوعة للأحذیة،
 مما یسمح بإنتاج فعال لأنماط مختلفة 

مع الحفاظ على الجودة المستمرة.

ھي عملیة التشكیل الحراري لتشكیل صفائح
البلاستیك إلى تصامیم محددة. توفر دورات إنتاج

سریعة وفعالیة من حیث التكلفة والقدرة على إنشاء
أشكال معقدة. یُستخدم التشكیل الحراري 

على نطاق واسع في صناعات التعبئة والتغلیف
 لإنتاج عناصر مثل الكاسات والصحون والعلب.

NR - IIR - XNBR - CO - ECO - BR - CSM 
SNR - IR - EA - CPE - FFPM - FEPM - NBR
HNBR - EPDM - FKM - CR - ACM - AEM
SBR - AU - EU - VMQ - FVMQ
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ھي قوالب تستخدم في عملیة عن طریق السحب والتبرید
في الماء لتشكیل المواد مثل البلاستیك والبروفیل النوافذ 

والابواب واشكال متعددة.

 ھي أدوات تستخدم في عملیة الطرد لتشكیل المواد
مثل البلاستیك والمطاط إلى اشكال متعددة .

مثل الأنابیب والخراطیم 
وإطارات بأبعاد متناسقة وبكفاءة عالیة.

تضمن قوالب السحب التحكم الدقیق في الشكل النھائي
للمواد المسحوبة .
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قوالب ھي أدوات مصممة لتشكیل وصب الشوكولاتة 

المنصھرة إلى أشكال وتصامیم مختلفة. 
تأتي كمجموعة من الأشكال والأحجام .

ھي قوالب  تستخدم في إنتاج وتشكیل البسكویت والكوكیز. 
تم تصمیمھا لتشكیل قطع العجین إلى

 أشكال محددة قبل الخبز.

ھو قوالب تستخدم في التصنیع لتشكیل اشكال المعدنیة 
عن طریق طرق حدید  المسخن بدرجات عالیة 

ویدعى بالحدید المطروق
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ھو قوالب تستخدم في التصنیع لتشكیل اشكال المعدنیة 
كالمجارف واشیاء اخرى. 

وھي عبارة عن عملیات القص والطعج وثقب 
عن طریق المكابس الھیدرولیكیة او الاكسانتریك.

لقیام بعملیة التشكیل النھائي للقطعة لكل مرحلة على حدا .  

تشكیل المعادن الاتوماتیكي ھي عملیة یتم فیھا إخضاع المواد المعدنیة 
لتشكیل بشكل اتومانیكي عبر الضغط وفق الشكل المناسب 

للحصول على الحجم والشكل المطلوب .
بقیام القالب الاتوماتیكي في عملیات 
الطعج والثقب و القص في أن واحد 

وتغییر الخواص الفیزیائیة والكیمیائیة.
 وتشكیل الصفائح عن طریق الضغط البارد.

Molds Manufacturing
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قوالب الزاماك ھي أدوات تستخدم في عملیة صب القوالب لتشكیل المكونات المصنوعة من سبیكة الزاماك،

وھي سبیكة قائمة على الزنك تحتوي على الألومنیوم والمغنیسیوم والنحاس.
تشمل مزایا قوالب الزاماك دقة أبعاد عالیة، وخصائص صب ممتازة، والقدرة على إنتاج أجزاء دقیقة ومفصلة.

 یعتبر الزاماك معروفًا بقوتھ العالیة ومقاومتھ للتآكل وتكلفتھ الفعالة،
 مما یجعلھ خیارًا شائعًا في مختلف الصناعات لتصنیع مكونات

 مثل قطع السیارات والأدوات والدیكورات.

\*":0']( )8$ )'(*=
قوالب الألمنیوم للطرد ھي أدوات تستخدم في عملیة الطرد

لتشكیل الألمنیوم إلى اشكال محددة. 
تمكّن ھذه القوالب من إنتاج فعّال ودقیق لأجزاء الألمنیوم

 بأبعاد منسقة. 
عملیة الطرد ھي طریقة یتم فیھا دفع الألمنیوم 

عبر القالب لإنشاء أشكال مستمرة ومنسقة.
 تعتبر ھذه القوالب أساسیة في صناعات مثل البناء والتصنیع،

 حیث یتم استخدام الألمنیوم على نطاق واسع
 في إنتاج منتجات متنوعة 

مثل إطارات النوافذ والأنابیب والمكونات الھیكلیة.

^28:'( )'(*=
القوالب النحاسیة ھي قوالب مصنوعة من مادة النحاس وتستخدم عادة في مختلف عملیات التصنیع،

بما في ذلك صب المعادن وحقن البلاستیك. من فوائدھا توصیل حراري ممتاز،
 مما یسمح بتبرید فعال وتجمد المواد المنصھرة، مما یقلل من أوقات دورة الإنتاج.

 تتمتع القوالب النحاسیة أیضًا بمتانة عالیة ومقاومة للتآكل، 
مما یضمن عمرًا أطول وجودة متسقة في المنتجات المصبوبة. 

تساھم خصائصھا المتفوقة في نقل الحرارة
 في تحقیق أشكال دقیقة ومفصلة في المنتجات النھائیة.

 بالإضافة إلى ذلك،
 تشتھر القوالب النحاسیة بأسطحھا الناعمة، 

مما یسھل عملیة إزالتھا 
ویقلل من حاجة إلى عملیات التشطیب الثانویة.
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 تُستخدم في مختلف الصناعات لإنشاء منتجات معقدة ومفصلة.
 من فوائد قوالب الذھب تشمل توصیل الحرارة الممتاز، مما یسمح بتبرید سریع ومتساو

ٍ خلال عملیة القولبة، طبیعة الذھب الغیر متفاعلة یجعلھا مناسبة للاستخدام 
مع مجموعة واسعة من المواد،ومتانتھا تضمن عمرًا أطول للقوالب.

 بالإضافة إلى ذلك، تقدم قوالب الذھب لمسة فاخرة وجمالیة للمنتجات النھائیة.
 وغالباً ما تُستخدم في صناعة المجوھرات والتصنیع عالي الجودة .

ھي أدوات تستخدم في عملیات التصنیع لتشكیل اشكال المعدنیة
بأشكال وأبعاد متسقة. توفر ھذه القوالب الدقة والكفاءة 

في إنتاج العناصر مثل السكاكین وغیرھا من المكونات
القائمة على الأسلاك.

من بین مزایاھا القدرة على إنشاء تصامیم دقیقة ومخصصة، 
مما یضمن التوحید والمتانة في المنتجات النھائیة 

المصنوعة والمقطوعة عبرالأسلاك المعدنیة. 
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الدرفلة ھي جزء حیوي في عملیات تشكیل المعادن، حیث تساھم في تشكیل 

وتقلیل سمك الألواح المعدنیة أو الشرائط. وھي تتألف من لفات أسطوانیة
 تمارس الضغط على المعدن أثناء مروره من خلالھا.

 ,"?(*5$]( <L250'( S"OTY )'(*=
 

المطاحن الأسطوانیة ھي مطاحن تستخدم بكرات أسطوانیة، 
إما في أزواج متقابلة أو  ألواح مسطحة معاكسة، لسحق

أو طحن المواد المختلفة، مثل الحبوب . 
تعد مطاحن الحبوب الأسطوانیة 

بدیلاً لترتیبات حجر الرحى التقلیدیة .

11
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عنصر أساسي في عملیة الاستخراج البلاستیك، حیث یُستخدم لدفع وضغط وذوبان المواد الخام مثل البلاستیك
من خلال فتحة الاستخراج ویتمیزبخلط المواد بكفاءة،والذوبان المتساوي، 

والقدرة على معالجة مجموعة واسعة من المواد.

CV&'( I;[.L )'(*=
 

ھي أدوات حادة مصممة للقطع بدقة في مختلف الصناعات.
تأتي بأشكال وأحجام متنوعة، مناسبة لتطبیقات القطع المتنوعة. 

45+'( <"G2O$ )'(*=
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آلة التثقیب، آلة تغیر حجم أو شكل قطعة من المادة، عادة ما تكون صفائح معدنیة،
عن طریق الضغط على القالب الذي یتم الاحتفاظ بقطعة العمل فیھ.
 یحدد شكل القالب وبنیتھ من خلال الشكل الناتج على قطعة العمل.

)"+V#'(; b3c'( ,0d?( A(;D(
 

مكبس الطعاجة ھي الآلة التي تستخدم خصیصًا لثني الصفائح المعدنیة. إن قدرة الماكینات كبیرة بسبب عاملین:
طول الانحناء الكلي وقدرتھا على ثني المعدن.

إن مكابح الضغط ضیقة وطویلة الحجم 
بحیث یمكن ثني أي حجم من الصفائح المعدنیة

بسھولة.

ID2J0'( U:e  ;( ,f2J5'( g&OK
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السحب بواسطة PCD (الماس البلوري متعدد) یشیر إلى أداة قطع 
تُستخدم في عملیات سحب الأسلاك للمعادن مثل النحاس والألومنیوم والحدید. 

تعزز إدراجات PCD على الأداة مقاومة التآكل .
 تشكل ھذه الأدوات بكفاءة وتسحب الأسلاك من خلال القوالب،

 مما یؤدي إلى أسطح أكثر نعومة ودقة أبعاد .

لة درفلة التسنین ھي عملیة عمل باردة حیث یتم ضغط قطعة فارغة مُشكَّ
 بین قوالب دوارة أو ترددیة،

 والتي یتم فیھا فتح سن الاسطوانة  الخاص بھا
 في القوالب. 

عندما یتم اختراق الأسطوانة الفارغة بواسطة
 القوالب، یتدفق المعدن إلى تجاویف القالب 

ویشكل شكل اسطوانة مسننة.

(PCD)
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High resistance against tempering and wearing, with high strength in heat (higher than
at 1.2343). Very good toughness and resistance against heat fatigue. Steel is not very
temperature shock sensitive.
Steel with advantageous combination of strength, toughness and resistance against thermal
fatigue. Resistant steel against thermal shocks and wearing.

0.40 5.10 Si 1.001.001.30

0.40 5.10 Si 1.000.401.20
Excellent strength and resistance against wearing at heat. High resistance against
tempering. Very well hardenable with high toughness and resistance against
temperature shocks.

High resistance against tempering.

High thermal conductivity.

Special maraging steel.

The tungsten content is beneficial for hot strength at red heat, although toughness is
somewhat reduced.

Excellent toughness, wear resistance and a high retention of hardness.

Highly hardenable steel with balanced structure even at big cross sections. Resistant against
temperature and impact load. Good ratio between strength, toughness and resistance
against temperature fatigue.

0.38 5.00 Si 0.400.552.85

0.40 2.90 Si 0.30
Mn 0.300.552.75

0.55 1.10 Ni 1.600.100.50

0.30 2.95 Si 0.35
Mn 0.400.552.80

Mx
0.03

Mx
0.25

Co 9.00
Ni 18.0
Ti 1.10

-4.80

0.30 3.00 Si 0.30
Mn 0.350.40-

0.50 5.10 Si 1.00
Mn 0.300.951.30

1 .  Cold Work Tool Steel:

2 .  Hot Work Tool Steel:

Tool Steel

C Cr Mo V Other Properities

1.00

0.45

2.12

1.65

1.00

0.50

2.20

1.00

2.10

0.60

0.90

0.60

5.00

1.30

11.20

12.00

1.50

7.00

12.50

0.55

12.00

4.50

0.40

1.10

Si 030

Ni 4.00

W 0.65

W 0.50

-

Si 0.90

-

W 0.60

Si 0.30
Mn 0.40

-

Si 0.20
Mn 2.00
Si 0.60

Mn 0.30
W 2.00

0.20

-

-

0.30

-

1.40

2.00

0.20

-

0.20

0.10

0.20

1.20

0.20

-

0.60

-

1.50

1.00

-

-

0.50

-

-

Highly hardenable steel with high surface hardness and resistance against wearing. Good
dimensional stability during heat treatment.

Well hardenable steel with good dimension stability and resistanve against wearing. High
strength, higher toughness and resistance against material fatigue. Well polishable.

High strength in combination with lower toughness. Dimensionally stabil. Better resistance
against wearing and better hardenability in comparisson with 1.2080 steel.

Very high resistance against abrasive and adhesive wear, good toughness, good dimensional
stability, high compressivtngth.

Bearing steel featuring excellent hardness, wear resistance and high degree of purity.

Good wear resistance, medium toughness. Severely stressed machine blades for cellulose and
paper industry, woodworking milling cutters.

High resistance against wearing.

Very well hardenable steel with high surface hardness, with higher resistance against wearing.
Good dimensional stability and machinability.

Highly hardenable steel with high strength and lower toughness. High strength, mainly in
pressure. Dimensionally stability, resistant against wearing.

Very well hardenable steel with high surface hardness in combination with high toughness.
High resistance against wearing. Possible to weld.

Well machinable steel with good dimensional stability and toughness. Medium hardenable
with high surface hardness. Very good resistance against cracks forming.

Well hardenable steel, resistant against tempering. With advantageous combination of
strength (both in heat) and high toughness. Very good resistance against wearing and
impact loading.

1.55 12.00 Si 0.401.000.80 Highly hardenable steel with excellent ratio between strength, mainly in pressure.

Grade

1.2379

1.2363

1.2767

1.2436

1.2601

1.2067

1.2360

1.2378

1.2510

1.2080

1.2358

1.2842

1.2550

Grade C Cr Mo V Other Properities

1.2344

1.2343

1.2367

1.2365

1.2714

1.2885

1.2709

1.2581

1.2345

Molds Manufacturing
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0.40

0.40

0.36

0.40

0.40

0.45

0.19

2.0

13.00

16.0

1.90

1.90

-

1.30

0.20

-

1.20

0.20

0.20

-

0.20

Mn 1.5
Si 0.30

Mn 0.70

-
Mn 1.5
S 0.05
Si 0.40
Mn 1.5
Si 1.30

Mn 0.70
Si 0.30

-

1.0

-

-

-

-

-

4.10 Very good polishability.

Ideal for small size plastic mold steels.

Ideal for Pvc molds.

Very well machinable steel with high toughness.

Good polishing properties, excellent resistance to corrosion.

A good ratio between strength and toughness. Very well polishable.

4 .  High Speed Steel:

5 .  Nitriding Steel

6 .  Stainless Steel

0.90

0.90

1.25

1.10

4.10

4.00

4.00

4.20

5.00

5.00

3.40

9.50

1.80

1.80

3.20

1.20

W 6.20

W 6.50
Co 5.00
W 10.00
Co 10.50

W 1.50
Co 8.00

Standard high speed steel

5% Cobalt high resistance

10% Cobalt high resistance
against temperature

8% Cobalt high toughness

Twist drills, reamers, broaching tools, metal saws, 
milling tools of all types, wood working tools.

Milling cutters, taps, twist drills, broaches tools.

Turning and milling tools for roughing and finishing work, 
wood working tools, highly stressedcold work tools, tool bits.

Turning and planning tools for all types, milling cutters, taps,
twist drills, wood working tools. 

0.35 1.70 0.20 0.60 Ni 0.90
Al 1.10

0.42 1.70 0.30 - Al 1.10

0.28 2.55 0.20 0.15 -

Perfect nitriding and polishability.

Pinion shafts, measuring tools, injection pump parts, spool valves and gudgeon pins.

CRMO Valloye nitriding steel with a surface hardness after nitriding of min 800 HV 

1.10 17.00 0.60 -

0.90 18.00 1.10 0.10

0.20 16.00 - -

0.10 25.00 - -

0.05 16.00 - -

1.10 17.50 1.20 0.10

-

-

Ni 2.30

1.50 Co

Ni 20.00
Si 2.20
Mn 1.50
Ni 3.75
Cu 3.30

Moderate corrosion resistance good strength and the ability to obtain and keep excellent
hardness HRC 60 and wear resistance.
Moderate corrosion resistance good strength and the ability to obtain and keep excellent
hardness HRC 58 and wear resistance.
High polishability.

Steel is heat resistance up to 1000 C.

Corrosion resistance is excellent.

Grade C Cr Mo Ni Other Properities

1.2738

1.2083

1.2316

1.2312

1.2311

1.1730

1.2764

Grade C Cr Mo V Other Properities Application

1.3343

1.3243

1.3207

1.3247

Grade C Cr Mo V Other Properities

1.8550

1.8509

1.8519

Grade C Cr Mo V Other Properities

1.4125

1.4112

1.4057

1.4841

1.4542

1.4528

Molds Manufacturing

3 .  Plastic Mold Steel:
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1

PETE

Polyethylene 
Terephthalate

High Density 
Polyethylene

polyvinylchloride Low Density
 Polyethylene

Polypropylene Polystyrene Other 

2

HDPE

3

PVC

4

LDPE

5

PP

6

PS

7

OTHER

Molds Manufacturing
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 MOLD COOLING FLOW 
ANALYSIS   

  

 MOCK-UP PRODUCTION
DEVICE  

 3D SCANNING DEVICE    HARDNESS TEST DEVICE   COORDINATE MEASURING 
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TEST

 

Laboratories

Mould Testing & Assembly UnitOPTIMIZED COOLING DESIGN
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الخرز الزجاجي یأتي بأحجام عدیدة. فھي أفضل طریقة لإزالة الطلاء 
والصدأ من الأسطح المعدنیة. كما أنھا رائعة للتنظیف والتحضیر

 عندما یتعلق الأمر بالطلاء ومسحوق الطلاء.

Uf2f['( kR/'(

 یستخدم غالباً في صناعة السیارات بسبب قوامھ الخشن وفعالیتھ 
في إزالة الصدأ والطلاء. یعتبر خبث الفحم أحد أكثر أنواع الوسائط تكلفة. 

على عكس الرمل، فھو لا یحتفظ بالرطوبة ویسھل تنظیفھ.

l8-'( m&n

یتمتع أكسید الألومنیوم بأسرع وقت للقطع مقارنة بأي مادة مستخدمة 
في عملیة ضرب الرمل، كما أنھ قابل لإعادة الاستخدام

 وینتج الحد الأدنى من الغبار. ویستخدم في أغلب الأحیان لإزالة الطلاء
 وتنظیف الأسطح لأنھ یمكن استخدامھ اكثر من مرة، فإنھ یقلل من التكالیف.

\*"?*0']( 6"BGj

ھو معدن ھش وصلب ولھ بریق باھت. عادة ما تكون بلوراتھا بنیة داكنة اللون
 وغالبًا ما تكون مزدوجة في أنماط صلیبیة (تُعرف باسم الصلبان الخیالیة)

 والتي یمكن تحویلھا إلى زخارف. 

  X"';1*"#$

نظرًا لمتانتھا، فإن حبیبات الضرب الفولاذیة والحصى 
ھي الأفضل للاستخدام على الأجزاء الفولاذیة. 

ھناك العدید من الأصناف للاختیار من بینھا، ویمكن استخدامھ لإعداد
 الأسطح الفولاذیة عن طریق إزالة الصدأ والطلاء، 
وكذلك ترك مساحة ناعمة للطلاءات مثل الإیبوكسي.

oE8'(; ).E'( <K pRc'( A2&"&L

تعتبر الحبیبات البلاستیكیة واحدة من أكثر أنواع مواد الضرب الرملي تنوعًا.
 إنھ یأتي في العدید من الأشكال والأحجام، مما یعني 

أنھ یمكن استخدامھ في مجموعة متنوعة من المشاریع.
 تعتبر الحبیبات البلاستیكیة رائعة للاستخدام على الألیاف الزجاجیة، 

وباعتبارھا مادة أكثر صلابة، فھي مثالیة لأجزاء المركبات والقوارب والطائرات.

!"#$%&'( oEL

كربید السیلیكون ھو أصلب مادة متاحة حالیًا للضرب الرمل.
 ویأتي بعدة أحجام مختلفة، 

وبالتالي یمكن استخدامھ في مجموعة متنوعة من المشاریع، 
خاصة إذا كان المشروع یتطلب مادة كاشطة أكثر صرامة. 

كربید السیلیكون مفید بشكل خاص لتلمیع الجرانیت وأنواع أخرى من المواد الصلبة.

I*O"."B'( 6">RG

تعتبر قشور الجوز أكثر لیونة من بعض الخیارات الأخرى، 
وعلى الرغم من أنھ یمكن استخدامھا لتجرید الطلاء،

 إلا أن تنظیف الأسطح یعد الوظیفة الأفضل لھا. 
غالبًا ما یتم استخدامھا في تنظیف الأسطح الأكثر حساسیة مثل الخشب.

k*q'( 1*T=

U.KR'( 4-B'(



Molds Manufacturing

23

,"r2"0"O'( ,71(R8'( A2q'2J0'(
 

ھو سطح كیمیائي حراري عملیة تصلب
تعمل على تقویة سطح المادة عن طریق

انتشار ذرات البورون على سطح المعدن. 
تستخدم عملیة التصلب لتحسین الصلابة 

ومقاومة التآكل  على أسطح المعادن 
والسبائك، وفي نفس الوقت حمایة

ھذه الخصائص عند درجات الحرارة العالیة
و زیادة مقاومة التآكل.

U?;1*&'( ,"B+#'(

یمكن استخدامھا في الآلات المیكانیكیة لتخفیف الإجھاد
في العملیات التي لا تغیر الصلابة الحالیة للمادة

من الضغوط التي تحدث في المادة بعد الطلاء
أو العمل أو الاھتلاك . یمكن إجراء عملیة

تخفیف الضغط على الجزء المیكانیكي الخام 
من قبل عملیة التصلب أو على الجزء النھائي

 بعد المعالجة الحراریة.

D2sft( u"-/Y

عملیة نیترة الكربون ھي عملیة تصلب
سطحي یتم تطبیقھا على الفولاذ 

منخفض الكربون الذي تتم معالجتھ 
بسھولة أكبر وبتكلفة أقل، عند درجة حرارة 

أقل من درجة حرارة النیترة والتثبیت أثناء العملیة،
یتم إرسال ذرات النیتروجین والكربون 

إلى سطح المادة في نفس الوقت. 
إنھ یساھم في مقاومة التآكل عن طریق 

زیادة صلابة سطح الفولاذ منخفض السبائك

I*>RO'( vR#"? ,:>RO'(
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النیترة ھي عملیة معالجة السطح. 
نتیجة لانتشار النیتروجین على سطح الفولاذ،

یتم تشكیل طبقة صلبة على سطح المادة 
ذات مقاومة عالیة للتآكل. كل مادة فولاذیة 

لدیھا قدرة نیترة. في حین أن النیترة
 تزید من مقاومة التآكل ومقاومة الاجھاد 

لمعظم أنواع الفولاذ، 
إلا أنھا تقلل من مقاومة التآكل الفولاذ 

المقاوم للصدأ عندما لا تطبق شروط خاصة.

<"f;R#:'( ).EY

c

v6BG]2> ,"B+#'(

التسخین بالتحریض أو بالحث الكھرومغناطیسي  
ھي تقنیة لتسخین المواد باستخدام الحث الكھرومغناطیسي

 دون الحاجة إلى ملامستھا لمصدر الطاقة.
حیث تعتمد ھذه الثقنیة على المادة نفسھا لتولید الحرارة.

 تختلف كفاءة التسخین بناءً على المسافة 
وموصلیة ملف العمل وطبیعة الجسم المراد تسخینھ

m8'2> <"/BY
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ھي عملیة معالجة حراریة شائعة للعدید من
عائلات المعادن المختلفة. 

قد یتطلب الفولاذ المقاوم للصدأ وسبائك الألومنیوم
والسبائك الفائقة القائمة على النیكل وسبائك التیتانیوم
وبعض السبائك القائمة على النحاس معالجة حراریة. 

تتمثل عملیة المحلول في تسخین سبیكة 
إلى درجة حرارة مناسبة، مع الاحتفاظ بواحد أو أكثر

من المكونات عند درجة الحرارة تلك بما یكفي
لجعلھا تتحول إلى محلول صلب، ثم تبریدھا بسرعة كافیة للحفاظ على تلك المكونات في المحلول.

w*.80.' ,71(R8'( ,q'2J0'(

تعتبر العملیة التبرید استمرارًا لعملیة المعالجة 
الحراریة التي تنتھي عند درجة حرارة الغرفة.

 الھدف ھو الحفاظ على المارتنسیت
المتحول في درجات حرارة منخفضة وتقلیل

 كمیة الأوستینیت المتبقیة قدر الإمكان. 
یتم تنفیذ العملیة التبرید في غرف مصممة 

خصیصًا للتحكم في المعالج. 
آثار العملیة التبرید: 

إزالة الأوستینیت المتبقي 
وتحویل الھیكل إلى مارتنسیت

67R&#'( ,".0N

یتم استخدامھ لتقلیل مخاطر التشقق
والكسر لتكوین المارتینسیت أثناء عملیات التبرید

 السریعة. 
ومن المعروف أیضا باسم التبرید التدریجي. 

یتم تبرید المادة من منطقة الأوستینیت إلى
درجة حرارة أعلى بقلیل من

 درجة حرارة المارتنسیت الأولیة، 
ثم تترك لفترة قبل أن تصل إلى الحد الأقصى

 لتكوین الباینیت وتكتمل إلى درجة حرارة الغرفة.
 مع الإمساك، یتم مساواة درجات الحرارة السطحیة

 والأساسیة لقطعة العمل 
مع اختلافات المقطع العرضي.

x?R"&0Y12K ,"B+Y
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عملیة معالجة حراریة تؤدي إلى تغییر الخواص
الفیزیائیة وأحیانًا الكیمیائیة للمادة، 

مما یزید من لیونتھا ویقلل من صلابتھا وتصنیعھا
إنھ أكثر عملیة.

وھي تنطوي على تسخین مادة أعلى
من درجة حرارة إعادة التبلور،

والحفاظ على درجة حرارة مناسبة لفترة زمنیة 
مناسبة، ثم تبریدھا.

<76.#'(

Austempering عبارة عن معالجة حراریة
تستخدم لتكوین الباینیت النقي، وھو عبارة

عن بنیة مجھریة انتقالیة موجودة بین
 البرلیت والمارتنسیت. 

یتكون Austempering من تبرید الجزء المعدني
بسرعة من درجة حرارة الأوستنیت

إلى حوالي ۲۳۰ إلى ٤۰۰ درجة مئویة،
مع الاحتفاظ بدرجة حرارة ثابتة للسماح بالتحول

متساوي الحرارة. لتجنب تكوین البرلیت أو المارتنسیت،
یتم تبرید الفولاذ في حمام من المعادن

المنصھرة أو الأملاح. یتم بعد ذلك الاحتفاظ بالفولاذ 
عند درجة حرارة تكوین الباینیت،

 بعد النقطة التي تصل فیھا درجة الحرارة إلى التوازن،
 حتى یتشكل الباینیت بالكامل. یتم بعد ذلك إزالة الفولاذ

 من الحمام وتركھ لیبرد في الھواء، دون تكوین 
 البرلیت أو المارتنسیت.اعتمادًا على درجة حرارة

 الاحتجاز
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یتم التحكم بالكامل بالمعالجة الحراریة 
في أفران التفریغ بشكل اتوماتیكي. 

قوالب بثق الألومنیوم وقطع غیار السیارات
 والدفاع والطیران

یمكن إخضاعھا لمعالجات حراریة مختلفة 
في أفران التفریغ التي یمكن استخدامھا 

لأغراض عدیدة مختلفة. 
یتم الاحتفاظ بالأجزاء الموجودة داخل الفرن

 تحت التحكم باستخدام المزدوجات الحراریة 
في كل مرحلة من مراحل العملیة.
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ماذا بامكاننا ان  نقدم ؟

     حلول لوجستیة :
     لدینا نھج مخصص لإدارة

     سلسلة التورید بسلاسة عبر 
    الجو والبر والبحر، لتلبیة متطلباتك 

    الفریدة بدءًا من الشراء وحتى التسلیم .

 خبراء متخصصون
 في تقديم الحلول الدقیقة للوقت

 لضمان النتائج المثالیة

نحن نسعى جاھدین لنكون شریك الشحن
،Imolds الموثوق بھ لخدمات

لتمكینك من الحصول على طلبك بسرعة
ونستفید من حساسیة

وقت الشحن، على وجھ السرعة كما ھو مطلوب.

نحن نقدم إدارة شاملة لعملیة
 سلسلة التورید بأكملھا، 

بما في ذلك إدارة الموردین
والشحن والتنفیذ والتسلیم

بین الشركات والمستھلكین.
 ومن خلال توفیر حل شامل، 

فإن ھدفنا الأساسي ھو تقلیل تكلفة الطلب،
مما یسمح لعملائنا التركیز على توسیع أعمالھم

LOGISTIC   <8T'(
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Certificate
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+90 533 296 70 00
+90 212 491 00 46

info@i-imolds.com.tr

Göz tepe Mah Batışehir Cad 
Batışehir Sitesi Blok K3 Ofis 61 
Bağcılar - istanbul -Turkey

Arnavutkoy Mah.Cardaktepe Cad. 
Arnavutkoy -istanbul -Turkey www.i-imolds.com.tr

i-molds.com.trSPARE PARTS

YOUTUBE Complaints 

www.i-molds.com.tr

Yenibosna Doğu sanayi sitesi 4.blok numara
10 kat2 Bahçelievler - İstanbul -Turkey 

Head Ofice 
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Factory 1:
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